
การอบรมเชิงวิชาการเพ่ือน าไปใช้จริงในองค์กร

หลักสูตรผู้ตรวจประเมินภายใน
ระบบการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต
ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ฉบับที่ ๓๕/๒๕๖๔

วันที่  21-23 พ.ย. 2565
09.00-16.00 น. ทุกวัน

Process Safety Consultant Co.,Ltd.
(ขึ้นทะเบียนผู้ตรวจประเมินภายนอกกับการนิคมฯ หมายเลข C-006)
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ค่าใช้จ่าย 8,000 บาท/คน (ยังไม่รวมvat 7%) ผู้เข้าอบรมจะได้รับ
(1)คู่มือข้อก าหนดระบบ PSM   (2)ไฟล์โปรแกรมส าหรับบันทึกการตรวจ  (3)วุฒิบัตรผ่านการอบรม  
สอบถามโทร. 02-068 3603,  087-814 6968, 081-8486698  email :prosafe-con@hotmail.com      
www.process-safetyconsult.com     ขอใบสมัคร/ใบเสนอราคา ทางอีเมล์ 

สถานที่จัดอบรม : โรงแรมมิราเคิล สุวรรณภูมิ
ซ.กิ่งแก้ว 40/2 อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ

นายวีรพัชน์ เปล่งศรีสกุลนายชนะพงศ์ ประมาณ นายวัฒนศักดิ์ เชื้อไทย  

วิทยากรบรรยาย
เป็นผู้ตรวจประเมินภายนอก



คุณสมบัติผู้ตรวจประเมินภายใน
• หลักสูตรน้ี เหมาะส าหรับผู้จัดการ หัวหน้างาน วิศวกรและทีมงานที่มีหน้าที่รับผิดชอบเป็นผู้ตรวจ

ประเมินภายในระบบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิตภายในองค์กร

• ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 35/2564 ในข้อ6 ผู้ตรวจประเมินภายใน ต้อง
เป็นผู้ที่มีความรู้และความเชี่ยวชาญด้านวิศวกรรมและกระบวนการผลิต และมีคุณสมบัติ ดังต่อไปนี้

• (1) ส าเร็จการศึกษาไม่ต่ ากว่าปริญญาตรีวิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิศวกรรมเคมี หรือสาขา
วิศวกรรมไฟฟ้า หรือสาขาวิศวกรรมเครื่องกล หรือสาขาวิศวกรรมอุตสาหการ หรือเทียบเท่า หรือ
ปริญญาตรีวิทยาศาสตร์ สาขาเคมี หรือเทียบเท่า ซ่ึงมีความรู้และความเชี่ยวชาญด้านวิศวกรรมและ
กระบวนการผลิต และมีประสบการณ์ท างานในอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง หรือ

• (2) ส าเร็จการศึกษาไม่ต่ ากว่าปริญญาตรีวิศวกรรมศาสตร์ สาขาอื่น หรือเทียบเท่า หรือปริญญาตรี
วิทยาศาสตร์ สาขาอื่น หรือเทียบเท่า นอกเหนือจากสาขาที่ก าหนดไว้ใน (1) ซึ่งมีความรู้และความ
เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรมและกระบวนการผลิต และมปีระสบการณ์ท างานในอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง
ไม่น้อยกว่า 2 ปี ขึ้นไป หรือ

• (3) ส าเร็จการศึกษาไม่ต่ ากว่าปริญญาตรีครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาครุศาสตร์วิศวกรรมหรือ
เทียบเท่า หรือปริญญาตรีอุตสาหกรรมศาสตร์บัณฑิต สาขาวิศวกรรม หรือเทียบเท่า หรือส าเร็จ
การศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง หรือเทียบเท่า ซึ่งมีความรู้และความเชี่ยวชาญด้าน
วิศวกรรมและกระบวนการผลิต และมปีระสบการณ์ท างานในอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องไม่น้อยกว่า 5 ปี 
ขึ้นไป

• ผู้ที่มีคุณสมบัตติามที่ก าหนดไว้ในวรรคหนึ่ง ต้องผ่านการฝึกอบรมหลักสูตรผู้ตรวจประเมินภายในการ
จัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิตตามที่ กนอ. ก าหนดไว้ท้ายประกาศฉบับนี้
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วันแรก 

08.00-08.45น.  ลงทะเบียน และทดสอบความรู้ก่อนอบรม

08.45-10.45น.  หมวดที่ 1 : ภาพรวมข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมฯว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการ
และเงื่อนไขการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม(ฉบับที่4) พ.ศ.2559 และท่ีแก้ไขเพิ่มเติมในส่วน
เกี่ยวข้อง ตลอดจนภาพรวมการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (รวม 2ชั่วโมง)

• 1.1 :ท าความเข้าใจในข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมฯว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการและเงื่อนไข
การประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม(ฉบับที่4) พ.ศ.2559และท่ีแก้ไขเพิ่มเติมในส่วนท่ี
เกี่ยวข้อง

• 1.2 : ความส าคัญและความจ าเป็นของการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต(Process 
Safety Management: PSM) โดยองค์รวม

10.45-11.00น.  พักดื่มกาแฟ

11.00 -12.00น.  หมวดที่ 2 : ความรู้และการน าไปใช้และองค์ประกอบการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต (รวม 14 ชั่วโมง)

• 2.1 :Element 1 : การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participant)

12.00-13.00น.  : พักรับประทานอาหารกลางวัน

13.00-14.30น. : (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.2: Element 2 : ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Information)

14.30-14.45น.  : พักดื่มกาแฟ

14.45-16.15น. (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.3: Element 3: การวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis)
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วันทีส่อง

08.45 -10.45น.  (ต่อ) หมวดที่ 2 : ความรู้และการน าไปใช้และองค์ประกอบการจัดการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต

• 2.4 : Element 4 : ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Operating Procedure)

• 2.5 : Element 5 : การฝึกอบรม (Training Performance)

10.45-11.00น. พักดื่มกาแฟ 

11.00 -12.00น.  (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.6 :Element 6 : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management)

12.00-13.00น. : พักรับประทานอาหารกลางวัน

13.00-14.30 : (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.7 :Element 7 : การทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่อง (Pre Start-up Safety 
Review) 

14.30-14.45น. : พักดื่มกาแฟ

14.45-16.15น. (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.8 : Element 8 : ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity)
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วันทีส่าม
08.30 -10.45น.  (ต่อ) หมวดที่ 2 : ความรู้และการน าไปใชแ้ละองค์ประกอบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต

• 2.9 : Element 9 : การอนุญาตท างานที่อาจท าใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟและการอนุญาตท างานที่ไมใ่ชง่าน
ประจ า (Hot work Permit & Non routine work permit)

• 2.10 : Element 10 : การจัดการการเปล่ียนแปลง (Management of Change)

10.45-11.00น. พักดื่มกาแฟ 

11.00 -12.00น.  (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.11 : Element 11 : การสอบสวนอุบัติเหตุ (Incident Investigation)

• 2.12 : Element 12 : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Prepare & Response)

12.00-13.00น. : พักรับประทานอาหารกลางวัน

13.00-14.00น. : (ต่อ) หมวดที่ 2

• 2.13 :Element 13 : การตรวจประเมินภายใน (Internal Audit)

• 2.14: Element 14 : ความลับทางการค้า (Trade Secret)

14.00-14.30น. หมวดที่3 แนวทางการตรวจประเมินภายใน (รวม 2ชั่วโมง)

• 3.1 : กรอบความคิดของผู้ตรวจประเมินภายใน

• 3.2 : คุณสมบัติของผู้ตรวจประเมินภายใน

• 3.3 :จรรยาบรรณของผู้ตรวจประเมินภายใน

14.30-14.45น. : พักดื่มกาแฟ

14.45-16.15น. : (ต่อ) หมวดที่ 3

• 3.4 : ตัวอย่างแบบตรวจประเมินภายใน

• 3.5 : ขั้นตอนการตรวจประเมินภายใน ได้แก่ การเตรียมการก่อนตรวจประเมินภายใน วิธีการตรวจประเมินภายใน  
การหาหลักฐานจาก 3P (People-Paper-Process or Practice) และหลักการเขียนข้อบกพร่อง

• 3.6 : การจัดท ารายงานการตรวจประเมินภายในและเหตุผล

• 3.7 : การติดตามผลการด าเนินการตรวจประเมินภายใน
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